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UNITE DE TARAUDAGE 
La presente invention concerne les unites de taraudage 
destinees a etre montees sur une machine d'usinage. L 1 invention 
concerne notamment les unites de taraudage pouvant etre utilisees 
sur une machine d'usinage assurant un ou plusieurs usinages de 
pieces en continu. 

Par exemple, une telle unite de taraudage peut etre 
utilisee sur une presse de formage de pieces, pour r6aliser un ou 
plusieurs taraudages sur la piece. 

On connait dej£ des taraudeuses pour realisation de 
taraudages sur presse. Par exemple, le document EP 0 999 006 d£crit 
une telle taraudeuse comprenant un carter destine a etre fixe au 
regard d'une piece a tarauder sur une machine d'usinage telle 
qu'une presse. Le carter comprend un logement interieur dans lequel 
est loge une patronne en forme de douille a al<§sage taraude bloquee 
en rotation. La patronne regoit dans son alesage un porte-taraud 
qui lui meme comporte des moyens pour recevoir et retenir un 
taraud. Le porte-taraud comprend un trongon filete engage 
fonctionnellement dans 1' alesage taraud^ de la patronne. Le porte- 
taraud comprend un trongon proximal d' entrainement a section 
transversale polygonale qui coulisse dans un alesage a .section 
transversale polygonale d'un arbre d' entrainement monte ' rotatif 
dans le carter. L» arbre d f entrainement est sollicite en rotation 
par une transmission m£canique actionnee par un moteur. 

La transmission mecanique comprend un arbre flexible qui 
relie les elements mobiles du carter a un moteur distant. 

Le carter est monte sur le support de piece de la machine 
avec interposition de moyens 61astiques tels que des blocs de 
matiere elastique . Les blocs de matiere elastique doivent toutefois 
presenter une raideur suffisante pour assurer un positionnement 
correct du taraud en debut d'usinage. II en resulte que les 
possibilites de d£placement radial et axial du taraud sont 
reduites, et que les deplacements parasites de la piece lors de 
l'usinage engendrent des efforts relativement importants sur le 
taraud en cours de taraudage, nuisant a la qualite du taraudage 
ef f ectue . 
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En outre, 1 1 arbre flexible d'entrainement applique sur le 
carter une force ou urt couple non negligeable, modifiant son 
positionnement et affectant ainsi la position du taraud en debut 
d*usinage. Cela necessite d'augmenter encore la raideur des blocs 
de matiere elastique reliant le carter et le support de pi&ce de la 
machine, nuisant a la liberte de mouvement du taraud. 

La tete de taraudage formee par le carter et les pieces 
qu'il contient presente une inertie relativement importante, qui 
r6duit les capacites de deplacement rapide du taraud lors du 
taraudage par rapport a la piece a usiner. 

Ces inconvenients sont d'autant plus sensibles lors du 
taraudage des petits diametres. 

Le probl^me propose par la presente invention est 
d'ameliorer la quality du taraudage realise par les unites de 
taraudage montees sur une machine d'usinage telle qu'une presse. 
L' invention resulte de 1' observation selon laquelle des defauts de 
taraudage sont engendr^s par les mouvements parasites de la piece a 
usiner sur le support de piece, mouvements qui induisent des 
efforts non negligeables entre la piece a usiner et le taraud. 

L'idee qui est a la base de 1 T invention est d'autoriser 
des mouvements limit£s du taraud dans le carter de la tete de 
taraudage, le carter etant fixe de mani&re rigide sur le support de 
la machine. De la sorte, les pieces en mouvement constituent un 
sous-ensemble de masse reduite a faible inertie, capable de suivre 
les mouvements parasites rapides de la piece a usiner par rapport 
au support de piece . 

Ainsi, l f invention pr<§voit une unite de taraudage 

comprenant : 

- un carter destine a etre fixe au regard d'une piece a usiner sur 
un support d'une machine d'usinage telle qu'une presse, et ayant un 
logement interieur, 

- une patronne, comportant une douille a al£sage taraude, engag£e 
axialement dans le logement interieur du carter et retenue en 
rotation par des moyens de blocage, 

- un porte-taraud, comportant des moyens pour recevoir et retenir 
un taraud, muni d'un trongon filete engage f onctionnellement dans 
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axialement dans le sens de l'avance, la poussee du ressort de 
rappel de recul etant inhibee par 1' epaulement posterieur proximal 
de 1 T alesage axial de carter lorsque la patronne est au niveau ou 
en aval de sa position de reference. 
5 Selon un mode de realisation encore perf ectionne, 

permettant de suivre les mouvements parasites de piece aussi bien 
lorsque le taraudage s'effectue vers le haut que lorsque le 
taraudage s'effectue vers le bas, 1 ? unite de taraudage comprend en 
outre des moyens pour autoriser un deplacement axial limite 
10 d'avance du taraud vers 1 ' exterieur du carter a l'encontre de 
moyens de rappel elastiques depuis la position de reference. 

Dans une realisation pratique, les moyens pour autoriser 
le deplacement axial limits d ! avance du taraud comprennent : 

- un epaulement posterieur distal dudit alesage axial de carter, 

15 - un epaulement anterieur distal de la patronne, en regard de 
1' epaulement posterieur distal de 1' alesage, avec une distance 
axiale appropriee entre lesdits fepaulements lorsque la patronne est 
en position de reference, 

- un ressort de rappel d'avance de type ressort de compression, 
20 engage dans 1' alesage axial de carter entre 1' epaulement anterieur 

distal de la patronne et 1 T epaulement posterieur distal de 
l f alesage, pour repousser la patronne axialement dans le sens du 
recul . 

De preference, on prevoit des moyens dVetancheite disposes 
25 entre la patronne et le porte-taraud en sortie distale de 1' alesage 
de patronne, pour s'opposer a la progression des fluides polluants 
vers les filets coop£rants de 1' alesage filete de la patronne et du 
trongon filete du porte-taraud. 

Selon un autre aspect, 1» invention prevoit ainsi une 
30 presse de formage et d'usinage de pieces caracterisee en ce qu'elle 
comprend une unite de taraudage telle que definie ci-dessus, le 
carter de 1' unite de taraudage etant fixe au porte-piece de la 
presse avec le taraud oriente vers la piece a usiner, de sorte que 
les libertes de mouvement radial et axial du taraud lui permettent 
35 de suivre les mouvements parasites de la piece a usiner sur le 
porte-piece pendant le taraudage. 
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1* alesage taraucte de la patronne, et comportant un trongon proximal 
d'entrainement a section transversale polygonale, 

- un arbre d' entraineraent , monte rotatif dans le carter, comportant 
un alesage a section transversale polygonale recevant en 
coulissement longitudinal le trongon proximal d'entrainement du 
porte-taraud, et sollicitS en rotation par une transmission 
mecanique actionn£e par un moteur, 

- des moyens pour autoriser un 16ger deplacement radial limite du 
taraud dans le carter autour d'une position radiale moyenne . 

Selon un mode de realisation simplifie, les moyens pour 
autoriser le leger deplacement radial limite du taraud dans le 
carter comprennent : 

- un leger jeu radial entre l'alfesage a section transversale 
polygonale de l f arbre d f entralnement et le trongon proximal 
d'entrainement du porte-taraud, 

- un leger jeu radial appropri§ entre la patronne et l f alesage 
axial de carter qui la guide lateralement, 

de sorte que le porte-taraud, le taraud et la patronne 
foment un sous-ensemble autonome en deplacement dans le carter 
fixe. 

De preference, afin d'augmenter encore les capacites 
d'absorption des mouvements parasites de la piece a usiner, l f unite 
de taraudage selon l 1 invention comprend en outre des moyens pour 
autoriser un deplacement axial limits de recul du taraud vers 
l'interieur du carter a l'encontre de moyens de rappel elastiques 
depuis une position de reference. 

Dans un mode de realisation pratique, les moyens pour 
autoriser le deplacement axial limite de recul du taraud 
comprennent : 

- un alesage axial de carter dans lequel la patronne coulisse 
longitudinalement entre une position de reference et une position 
proximale de recul, 

- un epaulement posterieur proximal dudit alesage axial de carter, 

- un epaulement posterieur proximal correspondant de la patronne, 

- un ressort de rappel de recul, engage dans le logement interieur 
de carter entre l 1 epaulement posterieur proximal de la patronne et 
une portee frontale du carter, pour repousser la patronne 
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D'autres objets, caracteristiques et avantages de la 
presente invention ressortiront de la description suivante de modes 
de realisation particuliers , faite en relation avec les figures 
jointes, parmi lesquelles: 

- la figure 1 est une vue schematique en perspective d'une unite de 
taraudage selon un mode de realisation de la presente invention ; 

- la figure 2 est une vue en perspective eclatee de la structure de 
tete de taraudage selon un mode de realisation avantageux de la 
presente invention ; 

- la figure 3 est une vue de cote en coupe longitudinale de la tete 
de taraudage de la figure 2 ; 

- la figure 4 est une vue en perspective eclatee de 1' ensemble 
interieur mobile de la tete de taraudage des figures 2 et 3, 
montrant le taraud, le porte-taraud, la patronne ; et 

- la figure 5 est une vue de . cdte en coupe longitudinale. de 
1' ensemble mobile de la figure 4 a l'etat assemble. 

Dans la realisation illustree sur la figure 1, une unite 
de taraudage comprend de fagon generale une tete de taraudage 1 
reliee par un arbre flexible d l entrainement 2 a un moteur 3 lui- 
meme alimente en energie electrique par un cordon 4 et une 
alimentation 5. 

La tete de taraudage 1 comporte, comme cela est 
generalement le cas, un renvoi d' angle a 90° a 1' interieur d'un 
carter 6 destine a etre fixe sur un support d'une machine d'usinage 
telle qu'une presse, au regard d'une piece a tarauder. 

Les figures 2 et 3 illustrent la structure generale de la 
tete de taraudage selon un mode de realisation de la presente 
invention. Dans ce mode de realisation, le carter 6 est forme de 
1 T assemblage d f une partie proximale de carter 61, d'une partie 
distale de carter 62 et d'une plaque intermediaire de liaison 63. 

Le carter 6 comporte un logement interieur 64, conforme 
pour recevoir et retenir les pieces en mouvement pour le maintien 
et 1 1 entrainement en rotation d'un taraud 7. 

Le carter 6 contient une patronne 8, engagee axialement 
dans le logement interieur 64 du carter 6 et bloquee en rotation 
par des moyens de blocage tels qu'une clavette engagee dans une 
gorge peripherique 80. Un arbre d 1 entrainement 9 est monte a 
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rotation dans le carter 6. L'arbre d T entrainement 9 est sollicite 
en rotation par une transmission mecanique actionnee par un moteur. 
Dans la realisation illustr£e, l'arbre d' entrainement 9, mobile en 
rotation selon l'axe du taraud 7, porte un pignon conique mene 10 
engrenant sur un pignon conique menant 11 , lui-meme monte sur un 
arbre moteur 12 tourillonnant dans le carter 6 en 6tant tenu dans 
un roulement a billes amont 13 et un roulement a billes aval 113. 
L'arbre moteur 12 peut etre accoupie au moteur 3 (figure 1) par 
1' intermediaire de l'arbre flexible d ' entrainement 2. 

L'arbre d ' entrainement 9 (figure 3) est raaintenu dans le 
carter 6 par deux roulements 91 et 92 qui le guident en rotation en 
s'opposant a son mouvement axial. 

Comme on le voit sur la figure 3, la patronne 8 est montee 
avec un jeu radial 14 appropri6 entre sa surface peripherique 15 et 
l'alesage 16 de carter qui la guide lateralement • 

On se referera maintenant aux figures 4 et 5, qui 
illustrent plus en detail les pieces formant les elements mobiles 
de la tete de taraudage. On retrouve la patronne 8, qui a la forme 
d'une douille a alesage taraude 83. Un porte-taraud 17 comporte des 
moyens pour recevoir et retenir le taraud 7. Dans l'exemple 
illustre, le porte-taraud 17 comporte un alesage interieur 170 
conforme pour recevoir a coulissement la tige 70 du taraud 7. 
L'extr^mite distale du porte-taraud 17 comporte un trongon 
d' alesage interieur taraude 171 qui regoit un ecrou de serrage 172 
lui-meme venant porter contre une bague conique fendue de serrage 
173 engagee dans une portion conique 174 du porte-taraud 17. Par 
serrage de 1' ecrou de serrage 172 dans le trongon d' alesage 
interieur taraude 171, l'6crou de serrage 172 repousse la bague 
conique fendue de serrage 17 3 dans la portion conique 174, 
reduisant le diametre de la bague conique fendue de serrage 173 qui 
vient ainsi serrer la tige 70 du taraud 7 pour le maintenir 
fixement dans le porte-taraud 17. 

Pour parfaire 1 1 accouplement en rotation du taraud 7 dans 
le porte-taraud 17, l'alesage interieur 170 du porte-taraud 17 
comporte un trongon intermediaire 177 a section transversale 
polygonale, par exemple a section carree, pour recevoir le trongon 
d'extremite 71 de la tige 70 du taraud 1, le trongon d'extremite 71 
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etant lui-meme a section polygonale correspondante pour accoupler 
en rotation le taraud 7 dans le porte-taraud 17. 

Le porte-taraud 17 est muni d'un trongon filete 175 engage 
fonctionnellement dans l'alesage taraude 83 de la patronne 8, et 
comporte un trongon proximal d ' entrainement 176 a section 
transversale polygonale, par exemple a section carree comme 
illustre sur la figure 4 ou sur la figure 2. En se referant a la 
figure 2, on voit que le trongon proximal d' entrainement 176 du 
porte-taraud 17 vient s 'engager a coulissement longitudinal dans un 
alesage a section transversale polygonale 93 correspondante de 
l'arbre d' entrainement 9, afin d' accoupler en rotation le porte- 
taraud 17 dans l'arbre d' entrainement 9. 

En fonctionnement de taraudage, la patronne 8 est 
initialement en position de reference, le porte-taraud est en 
position initiale reculee comme illustre sur la figure 5. La 
rotation du moteur 3 provoque alors, par 1 • intermediate de l'arbre 
flexible d' entrainement 2 et des pignons coniques 10 et. 11, la 
rotation de l'arbre d* entrainement 9 qui lui-meme entraine en 
rotation le porte-taraud 17. Lors de sa rotation, le porte-taraud 
17 se deplace helicoidalement par vissage de son trongon filete 175 
dans l'alesage taraude 83 de la patronne 8, assurant un deplacement 
helicoldal du taraud 7. 

Un leger jeu radial est prevu entre l'alesage a section 
transversale polygonale 93 de l'arbre d' entrainement 9 et le 
trongon proximal d' entrainement 176 du porte-taraud 17. II peut 
s'agir du jeu fonctionnel que l'on laisse habituellement entre deux 
pieces en coulissement. 

Par la combinaison de ce leger jeu radial avec le jeu 
radial 14 entre la patronne 8 et l'alesage 16 du carter 6, on 
autorise une legere oscillation conique de 1' ensemble forme par le 
porte-taraud 17, le taraud 7 et la patronne 8, autorisant ainsi un 
leger deplacement radial limite du taraud 7 dans le carter 6 autour 
d'une position radiale moyenne. Le porte-taraud 17, le taraud 7 et 
la patronne 8 forment ainsi un sous-ensemble autonome en 
deplacement dans le carter 6, et ce sous-ensemble tel qu' illustre 
sur la figure 5 peut avantageusement etre un sous-ensemble 
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interchangeable que l'on vient adapter dans le carter 6 et que 1 ' on 
peut remplacer par un autre sous-ensemble . 

En se referant a nouveau a la figure 3, on a illustre des 
moyens autorisant a un deplacement axial limite de recul du taraud 
7 vers 1' interieur du carter 6 a l'encontre de moyens de rappel 
elastiques depuis une position de reference. Dans la realisation 
illustree, on prevoit un alesage axial de carter 16 dans lequel la 
patronne 8 coulisse longitudinalement entre une position de 
reference ou position de repos illustree sur la figure 3 et une 
position proximale de recul dans laquelle la patronne 8 est reculee 
ou deplacee vers le haut sur la figure 3. L' alesage axial de carter 
16 comporte un epaulement poster ieur proximal 160. La patronne 8 
comporte un epaulement posterieur proximal 81 correspondant, 
sensiblement au meme niveau axial que 1' epaulement posterieur 
proximal 160 de 1' alesage axial de carter 16 lorsque la patronne 
est en position de reference. Un ressort de rappel de recul 18, par 
exemple de type ressort helicoidal de compression, est engage 
autour de la patronne 8 dans le logement interieur 64 de carter 
entre 1' epaulement posterieur proximal 81 de la patronne 8 et une 
portee frontale 65 du carter 6, pour repousser la patronne 8 
axialement dans le sens de l'avance c'est-a-dire vers le bas sur la 
figure 3. La poussee du ressort de rappel de recul 18 est inhibee 
par 1' epaulement posterieur proximal 160 de 1* alesage axial de 
carter 16 lorsque la patronne 8 est en position de reference ou au- 
dela vers l'aval. 

Une bague de poussee 19 est engagee a coulissement dans le 
logement interieur 64 du carter 6 et autour.de la patronne 8, entre 
l'extremite distale du ressort de rappel de recul 18 et les 
epaulements posterieurs 81 et 160 respectifs de la patronne 8 et de 
1 'alesage axial de carter 16. En position de reference, la bague de 
poussee 19 est en appui sur 1' epaulement posterieur proximal 160 de 
1' alesage axial de carter 16. 

Lors d'une poussee axiale sur le taraud 7 par la piece a 
usiner, dans le sens d'une rentree du taraud 7 dans le carter 6, la 
patronne 8 peut reculer legerement en comprimant le ressort de 
rappel de recul 18, evitant les efforts excessifs sur le taraud 7. 



Sur cette meme figure 3, on a egalement illustre des 
moyens autorisant un emplacement axial limits d'avance du taraud 7 
vers l'exterieur du carter 6 a l'encontre de moyens de rappel 
elastique depuis la position de reference. Ces moyens comprennent 
un epaulement posterieur distal 161 de l'alesage axial de carter 
16, et un epaulement anterieur distal 82 de la patronne 8 qui est 
au regard de l'epaulement posterieur distal 161 de l'alesage. Une 
distance axiale appropriee D est prevue entre les epaulements 161 
et 82 lorsque la patronne 8 est en position de reference. Un 
ressort de rappel d'avance 20, par exemple de type ressort de 
compression, est engage autour de la patronne 8 dans l'alesage 
axial de carter 16 entre l'epaulement anterieur distal 82 de la 
patronne 8 et l'epaulement posterieur distal 161 de l'alesage, pour 
repousser la patronne 8 axialement dans le sens du recul . Ainsi, 
dans le cas ou la piece a usiner subit un leger mouvement a l'ecart 
du carter 6 pendant le taraudage, le taraud 7 retenu par le porte- 
taraud et la patronne 8 peut avancer legerement pour suivre la 
piece a usiner en comprimant le ressort de rappel d'avance 20. Cela 
peut se produire, par exemple, lorsque le taraudage commence avant 
que la piece a usiner soit correctement plaquee sur le porte-piece. 

Le ressort de rappel d'avance 20 peut par exemple etre une 

rondelle elastique. 

Des moyens d'etancheite sont disposes entre la patronne 8 
et le porte-taraud 17 en sortie distale de l'alesage de patronne, 
pour s'opposer a la progression des fluides polluants vers les 
filets cooperants de l'alesage taraude 83 de patronne et du troncon 
filete 175 du porte-taraud 17. 

Par exemple, dans le mode de realisation illustre, les 
moyens d'etancheite comprennent une bague 21 en bronze de guidage 
et d'etancheite, solidaire de la patronne 8, surmontee d'un joint a 
levre 22 engage entre l'alesage de patronne et la surface 
exterieure du porte-taraud 17 . 

Selon 1' invention, le carter 6 est rigidement fixe au 
porte-piece de la machine d'usinage telle qu'une presse, avec le 
taraud 7 oriente vers la piece a usiner. Ainsi, les libertes de 
mouvement axial et radial du taraud 7 porte par le porte-taraud 17 
et la patronne 8 lui permettent de suivre les mouvements parasites 
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de la piece a usiner sur le porte-piece pendant le taraudage . Le 
taraud 7 se trouve essentiellement guide par les filets qu'il 
realise dans la piece a usiner. 

L'entrainement mecanique est avantageusement assure, dans 
les modes de realisation decrits, par une transmission mecanique 
comprenant l'arbre flexible d • entrainement 2 reliant 
fonctionnellement le moteur 3 distant aux organes mobiles 7, 8, 17 
du carter 6. 

La presente invention n'est pas limitee aux modes de 
realisation qui ont ete explicitement decrits, mais elle en inclut 
les diverses variantes et generalisations contenues dans le domaine 
des re vendi cations ci-apres. 
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RE VEN D I CAT I ON S 
1 - Unite de taraudage, comprenant : 

- un carter (6) destine a etre fixe au regard d'une piece a usiner 
sur un support d'une machine d'usinage telle qu'une presse, et 
ayant un logement interieur (64), 

- une patronne (8), comportant une douille a alesage taraude (83), 
engagee axialement dans le logement interieur (64) du carter (6) et 
retenue en rotation par des moyens de blocage (80) , 

- un porte-taraud (17), comportant des moyens (170, 171, 172, 173, 
174) pour recevoir et retenir un taraud (7), muni d'un trongon 
filete (175) engage fonctionnellement dans 1" alesage taraude (83) 
de la patronne (8), et comportant un trongon proximal 
d'entralnement (17 6) a section transversale polygonale, 

- un arbre d'entralnement (9), monte rotatif dans le carter (6), 
comportant un alesage a section transversale polygonale (93) 
recevant en coulissement longitudinal le trongon proximal 
d'entralnement (176) du porte-taraud (17), et sollicite en rotation 
par une transmission mecanique (2) actionnee par un moteur (3), 

caracterisee en ce qu'elle comprend : 

- des moyens (14, 176, 93) pour autoriser un leger deplacement 
radial limite du taraud (7) dans le carter (6) autour d'une 
position radiale moyenne. 

2 - Unite de taraudage selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que les moyens pour autoriser le leger 
deplacement radial limite du taraud (7) dans le carter (6) 
comprennent : 

- un leger jeu radial entre 1' alesage a section transversale 
polygonale (93) de 1' arbre d'entralnement (9) et le trongon 
proximal d'entralnement (176) du porte-taraud (17), 

- un leger jeu radial (14) approprie entre la patronne (8) et 
1' alesage axial de carter (16) qui la guide lateralement, 

de sorte que le porte-taraud (17), le taraud (7) et la 
patronne (8) foment un sous-ensemble autonome en deplacement dans 
le carter (6) fixe. 

3 - Unite de taraudage selon l'une des revendications 1 ou 
2, caracterisee en ce qu'elle comprend en outre des moyens (64, 18) 
pour autoriser un deplacement axial limite de recul du taraud (7) 
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vers 1' interieur du carter (6) a l'encontre de moyens de rappel 
elastiques (18) depuis une position de reference. 

4 - Unite de taraudage selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que les moyens pour autoriser le deplacement 
axial limite de recul du taraud (7) comprennent : 

- un alesage axial de carter (16) dans lequel la patronne (8) 
coulisse longitudinalement entre une position de reference et une 
position proximale de recul , 

- un epaulement posterieur proximal (160) dudit al6sage axial de 
carter (16) , 

- un epaulement posterieur proximal (81) correspondant de la 
patronne (8) , 

- un ressort de rappel de recul (18), engage dans le logement 
interieur ( 64 ) de carter entre 1 1 epaulement posterieur proximal 
(81) de la patronne (8) et une portee frontale (65) du carter (6), 
pour repousser la patronne (8) axialement dans le sens de 1 'avarice, 
la poussee du ressort de rappel de recul (18) etant inhibee par 
1' epaulement posterieur proximal (160) de 1' alesage axial de carter 
(16) lorsque la patronne est au niveau ou en aval de sa position de 
reference . 

5 - Unite de taraudage selon la revendication 4, 
caracterisee en ce qu'une bague de poussee (19) est engagee a 
coulissement dans le logement interieur (64) du carter (6) et 
autour de la patronne (8), entre l'extremite distale du ressort de 
rappel de recul (18) et les epaulements posterieur s (81, 160) 
respectifs de la patronne (8) et de l f al6sage axial de carter (16). 

6 - Unite de taraudage selon l'une quelconque des 
revendications 3 a 5, caracterisee en ce qu'elle comprend en outre 
des moyens pour autoriser un deplacement axial limite d'avance du 
taraud (7) vers l'exterieur du carter (6) a l'encontre de moyens de 
rappel elastiques (20) depuis la position de reference. 

7 - Unite de taraudage selon la revendication 6, 
caracterisee en ce que les moyens pour autoriser le deplacement 
axial limite d'avance du taraud (7) comprennent : 

- un epaulement posterieur distal (161) dudit alesage axial de 
carter (16) , 
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- un epaulement anterieur distal (82) de la patronne (8), en regard 
de 1 'epaulement posterieur distal (161) de l'alesage (16), avec une 
distance axiale appropriee (D) entre lesdits epaulements (161, 82) 
lorsque la patronne (8) est en position de reference, 

un ressort de rappel d'avance (20) de type ressort de 
compression, engage dans l'alesage axial de carter (16) entre 
1* epaulement anterieur distal (82) de la patronne (8) et 
l'£paulement posterieur distal (161) de l'alesage (16), pour 
repousser la patronne (8) axialement dans le sens du recul . 

8 - Unite de taraudage selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterisee en ce qu'elle comprend des 
moyens d'£tancheite disposes entre la patronne (8) et le porte- 
taraud (17) en sortie distale de l'alesage de patronne, pour 
s'opposer a la progression des fluides polluants vers les filets 
cooperants de l'alesage taraud§ (83) de la patronne (8) et du 
tron?on filete (175) du porte-taraud (17) . 

9 - Unite de taraudage selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 8, caracterisee en ce que la transmission 
mecanique comprend un arbre flexible d'entrainement (2) reliant 
f onctionnellement un moteur (3) distant aux organes mobiles (7, 8, 
17) du carter (6) . 

10 - Presse de formage et d'usinage de pieces, 
caracterisee en ce qu'elle comprend une unite de taraudage selon 
l'une quelconque des revendications la 9, le carter (6) de l'unite 
de taraudage 6tant fixe au porte-pi£ce de la presse avec le taraud 
(7) oriente vers la piece a usiner, de sorte que les libertes de 
mouvement radial et axial du taraud (7) lui permettent de suivre 
les mouvements parasites de la piece a usiner sur le porte-piece 
pendant le taraudage. 




FIG. 1 
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